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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Winter Examination-2019 

 

Subject Name: Industrial Engineering 
Subject Code: 2TE04IEN1    Branch: Diploma (Mechanical)  

Semester: 4       Date:24/09/2019   Time: 02:30 To 05:30 Marks: 70 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions (14)  

 1)  Bar chart is suitable for 

A) Large project        B) major work       C) minor work        D) all of these 

01 

 2) What is productivity  

A. Input / Output            B. Output / input           C. None of these 

01 

 3) Merit Rating is the method of determining worth of 

(A) A job                                      (C) A particular division in workshop 

(B)  An individual employee       (D) Machine 

01 

 4) Acceptance sampling is widely used in 

(A) Batch production              c) mass production 

(B) Job production                  d) all of these 

01 

 5) Work study involves 

A) Only method study                                    C) only work measurement 

B) Method study and work measurement      D) only motion study 

01 

 6) What does symbol 'O' imply in work study? 

A) Operation            B) delay           C) storage               D) none of these 

01 

 7) A systematic job improvement sequence will consist of 

(A) Motion study                  (C) Job enrichment 

(B) Time study                     (D) All of these 

01 

 8) Work sampling observations are taken on the basis of 

A) Detailed calculations                 C) Table of random numbers 

B) Convenience                              D) Past experience 

01 

 9) Abbreviated work factor data is applied for 

(A) Material handling operation            (C) Packing and shipping operation 

(B) Maintenance operation                     (D) All of these 

01 

 10) The interchange ability can be achieved by 

(A) Standardization                         (C) Bonus plan 

(B) Better process planning           (D) Better product planning 

01 

 11) Works cost implies 

(A) Primary cost                            (C) Factory expenses 

(B) Factory cost                             (D) Primary cost + factory expenses 

01 
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 12) Percent idle time for men or machines is found by 

(A) Work sampling                        (C) Method study 

(B) Time study                           (D) Work study 

01 

 13) Father of time study was 

A) F.W. Taylor         B) H.L. Gantt         C) F.B.  Gilbert       D) none of these 

01 

 14) Micro-motion study is 

(A) Enlarged view of motion study 

(B) Analysis of one stage of motion study 

(C) Minute and detailed motion study 

(D) Subdivision of an operation into therbligs and their analysis 

01 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 a) Define industrial Engineering and write its purposes.  07 

 b) Explain the factors affecting on productivity  07 

Q-3 a) Explain total quality management  05 

 b) Write a short note on SIMO chart  05 

 c)  Give the difference between method study and work study  04 
Q-4 a) List and explain symbols, which are used in flow process chart  07 

 b) Give the advantages and disadvantages of statistical quality control  07 

Q-5 a) Write difference between Quality control and inspection  05 

 b) Explain Kaizen 05 

 c) Define following:  

1. Normal time       2.Standard time        3. Quality        4. Quality control.  
04 

Q-6 a) Define TQM write need of TQM. 07 

 b) Write the objective of plant layout. 07 

Q-7 a) Define Ergonomics and write its objectives and application  07 

 b) Explain the factors affecting on reliability  07 

Q-8 a) Write difference between variable chart and attribute chart. 07 

 b) What is job enrichment? Explain its important. 07 

    

પ્ર-૧    

 (૧) ફાય ચાર્ટ ભારે્ મોગ્મ છે 
એ) ભોર્ા પ્રોજેક્ર્    ફી) ભોર્ા કાભ        વી) નાના કાભ       ડી) ઉ઩ય ના ફધા  

૦૧ 

 (૨) ઉત્઩ાદકતા શ ું છે 
એ. ઇનપ ર્ / આઉર્પ ર્     ફી. આઉર્પ ર્ / ઇનપ ર્      વી. આ કુંઈ નથી 

૦૧ 

 (૩) રામક યેટર્િંગ એ……….. મલૂ્મ નક્કી કયલાની ઩દ્ધતત છે 
(એ) જોફ                          (વી) લકટળો઩ભાું એક ખાવ તલબાગ 
(ફી) એક વ્મક્ક્તગત કભટચાયી             (ડી) ભળીન 

૦૧ 

 (૪) સ્લીકૃતત નમનૂાનો વ્મા઩ક઩ણે ઉ઩મોગ થામ છે 
(એ) ફેચન ું ઉત્઩ાદન           વી) વામટૂશક ઉત્઩ાદન 
(ફી) જોફ પ્રોડક્ળન           ડી) આ ફધા 

૦૧ 

 (૫) લકટ અભ્માવ ભા કોનો વભાલેળ થામ છે 
એ) ખારી ભેથડ સ્ર્ડી                          વી) ખારી લકટ ભેઝયભેન્ર્  

૦૧ 
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ફી) ભેથડ સ્ર્ડી અને લકટ ભેઝયભેન્ર્             ડી) ખારી ભોવન સ્ર્ડી  
 (૬) લકટ સ્ર્ડીભાું 'O' તવમ્ફોર શ ું દળાટલે છે? 

એ) ઓ઩યેળન     ફી) ડીરે       વી) સ્ર્ોયેજ           ડી) એક ઩ણ નટશ  
૦૧ 

 (૭) વ્મલક્સ્થત નોકયી સ ધાયણા ક્રભ વભાલળે 
(એ) ગતત અધ્મમન             (વી) જોફ વુંલધટન 
(ફી) વભમ અભ્માવ             (ડી) આ ફધા 

૦૧ 

 (૮) કાભના નમનૂાના……….. તનયીક્ષણોના આધાયે રેલાભાું આલે છે 
એ) તલગતલાય ગણતયીઓ          વી) યેન્ડભ નુંફયોન ું કોષ્ર્ક 
ફી) વગલડ                    ડી) ભતૂકા઱નો અન બલ 

૦૧ 

 (૯) વુંતભતિત કામટ ઩ટયફ઱ ડેર્ા ભારે્ રાગ  કયલાભાું આલે છે 

(એ) ભટર્યીમર શને્ડલરિંગ ઓ઩યેળન            (વી) ઩ેટકિંગ અને તળત઩િંગ ઓ઩યેળન 
(ફી) જા઱લણી કાભગીયી                   (ડી) આ ફધા 

૦૧ 

 (૧૦) તલતનભમક્ષભતા…………. દ્વાયા પ્રાપ્ત કયી ળકામ છે 
(એ)ભાનકકયણ              (વી) ફોનવ મોજના 
(ફી) ફેર્ય પ્રોવેવ પ્રાતનિંગ       (ડી) ફેર્ય પ્રોડક્ર્ પ્રાતનિંગ 

૦૧ 

 (૧૧) કાભ ખચટ સલૂચત 
(એ) પ્રાથતભક ખચટ               (વી) પેક્ર્યી ખચટ 
(ફી) પેક્ર્યી ખચટ                (ડી) પ્રાથતભક ખચટ + પેક્ર્યી ખચટ 

૦૧ 

 (૧૨) પ ર ઴ો અથલા ભળીનોનો ર્કાલાયી તનષ્ક્ષ્ક્રમ વભમ……….. દ્વાયા ભ઱ી આલે છે 
(એ) લકટ નમનૂા              (વી) ઩દ્ધતતનો અભ્માવ 
(ફી) વભમ અભ્માવ           (ડી) કામટ અભ્માવ 

૦૧ 

 (૧૩) ર્ાઈભ સ્ર્ડીના ત઩તા કોણ ગણામ  છે? 

એ) F.W. Taylor         ફી) H.L. Gantt         વી) F.B.  Gilbert        ડી) એક ઩ણ નટશ  
૦૧ 

 (૧૪) ભાઇક્રો ગતત અભ્માવ……… છે 
(એ) ગતત અભ્માવનો તલસ્તતૃ દૃષ્ક્ષ્ર્કોણ 

(ફી) ગતત અભ્માવના એક તફકે્ક તલશ્રે઴ણ 
(વી) તભતનર્ અને તલગતલાય ગતત અભ્માવ 
(ડી) થફટલરગ્વ અને તેભના તલશ્રે઴ણભાું ઓ઩યેળન ની ઩ેર્ા તલબાગ  

૦૧ 

નીચેના ભાુંથી કોઈ ઩ણ ચાય પ્રશ્નો રખો. 
પ્ર-૨ (અ) ઇન્ડસ્રીમર એન્ીનીમયીંગની વ્માખ્મા આ઩ી તેના શતે  ઓ રખો ૦૭ 

 (ફ) ઉત્઩ાદકતા ઩ય અવય કયતા ઩ટયફ઱ો વભજાલો ૦૭ 

પ્ર-૩ (અ) ક ર ગ ણલત્તા ભેનેજભેન્ર્ વભજાલો ૦૫ 

 (ફ) તવભો ચાર્ટ ઩ય ટૂુંકી નોંધ રખો ૦૫ 
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 (ક) ઩દ્ધતત અભ્માવ અને કામટ અધ્મમન લચ્ચેનો તપાલત આ઩ો  ૦૪ 

પ્ર-૪ (અ) પ્રતીકોની સલૂચ ફનાલી વભજાલો, જેનો ઉ઩મોગ ફ્રો પ્રટક્રમા ચાર્ટભાું થામ છે ૦૭ 

 (ફ) આંકડાકીમ ગ ણલત્તા તનમુંત્રણના પામદા અને ગેયપામદા આ઩ો  ૦૭ 

પ્ર-૫ (અ) ગ ણલત્તા તનમુંત્રણ અને તનયીક્ષણ લચ્ચે તપાલત રખો  ૦૫ 

 (ફ) કૈઝેન વભજાલો ૦૫ 

 (ક) નીચેની વ્માખ્મા: 
1. વાભાન્મ વભમ      2. ભાનક વભમ       3. ગ ણલત્તા      4. ગ ણલત્તા તનમુંત્રણ.  

૦૪ 

પ્ર-૬ (અ) TQM ની વ્માખ્માઆ઩ી તેની જરૂટયમાતો રખો. ૦૭ 

 (ફ) પ્રાન્ર્ રેઆઉર્નો ઉદે્દળ રખો ૦૭ 

પ્ર-૭ (અ) એગોનોતભક્વ વ્માખ્માતમત કયો અને તેના ઉદે્દળો અને એપ્પ્રકેળન રખો  ૦૭ 

 (ફ) તલશ્વવનીમતા ઩ય અવય કયતા ઩ટયફ઱ો વભજાલો ૦૭ 

પ્ર-૮ (અ) ચર ચાર્ટ અને રક્ષણ ચાર્ટ લચ્ચેનો તપાલત રખો  ૦૭ 

 (ફ) જોફ એનયીચભેન્ર્ શ ું છે? તેન ું ભશત્લ વભજાલો. ૦૭ 

 


